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Ausgangslage & Ziel:

Das Drehen von dinnwandigen Schwungmassen stellt aufgrund ihrer spezifischen Merkmale
eine anspruchsvolle Aufgabe dar. Die konventionelle Methode, bei der die Teile mit
Spannzangen auf kurzen Flachen gehalten werden, flihrt haufig zu Problemen wie Verzug
und visuellen Mangeln. Diese Arbeit zielt darauf ab, eine alternative Losung zu finden, indem
die Méglichkeit des Vakuumspannens auf einer Drehmaschine untersucht wird. Der Auftrag
fur das Projekt wurde vom Teamleiter des Biros flur Industrialisierung erteilt, der eine
effiziente LOsung zur Spannung der Schwungmassen mittels Vakuums auf der
Drehmaschine winschte.

Aufgrund meiner dreijahrigen Erfahrung im Bereich der Bearbeitung von Schwungmassen,
insbesondere durch das Frasen mit Vakuumspannung, konnte ich wertvolle Einblicke in die
Problematik gewinnen. In der Arbeit wurden verschiedene Fragestellungen behandelt,
darunter die Marktanalyse zur Identifizierung mdglicher Lésungen, die Anwendung des
morphologischen Kastens zur Entwicklung von drei potenziellen Lésungsansatzen und die
Durchfihrung von Wirtschaftlichkeits- und Risikoanalysen zur Bewertung der Lésungen
hinsichtlich ihrer Eignung und Sicherheit.

Ergebnis & Nutzen:

Die Ergebnisse der Nutzwertanalyse ermdglichten es, die optimale Lésung fir das Projekt zu
identifizieren. Es wird empfohlen, diese Losung umzusetzen und anschlielend die
erforderlichen Schritte, wie die Bestellung des Vakuumpannsystems bei TG Colin und die
Installation in der Maschine von Newemag, durchzufiihren. Eine griindliche
Prozessfahigkeitsprifung sollte ebenfalls erfolgen, um die gewlinschten Ergebnisse zu
uberprufen und gegebenenfalls Anpassungen vorzunehmen.

Die Umsetzung der empfohlenen Losung wird dazu beitragen, die Effizienz und Qualitat der
Bearbeitung von dinnwandigen Schwungmassen zu verbessern. Es ist wichtig, wahrend des
gesamten Prozesses sowohl die Funktionalitat als auch die Sicherheit der Bediener und
Maschinen zu berlcksichtigen. Durch die Umsetzung dieser Arbeitsergebnisse kénnen
langfristig bessere Arbeitsergebnisse erzielt und potenzielle Risiken minimiert werden.
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