KGT-Lebensdauer-Uberwachung
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CNC-Maschinen besitzen meist mechanische
Kugelgewindetriebe (kurz KGT), die in die Vorschubantriebe
eingebaut werden. Dadurch dass ein KGT nicht selbsthemmend
ist, wird ein Ruckgleiten (Stick-Slip-Effekt) verhindert und es
kénnen Schlittenpositionen sehr genau und auch mit langsamen
Vorschiiben angefahren werden. Somit ist dieses mechanische
Bauteil essenziell fiir die Genauigkeit der CNC-Maschine.

Das Ziel meiner Arbeit war, den Zustand vom KGT durch die
Analyse der mechanischen Schwingungen zu ermitteln.

Das Ergebnis meiner DA ist ein Prototyp zur KGT-Lebensdauer-
Uberwachung.

Als nachsten Schritt plane ich das System in eine produktive
CNC-Maschine zu implementieren. Dadurch kénnen
Stillstandszeiten reduziert und Kosten gespart werden.
Stillstdnde der Maschinen durch defekte KGTs sind so frihzeitig
erkennbar und die Reparatur kann geplant werden.

Die Anlage zur KGT-Lebensdauer-Uberwachung soll zusétzlich
den Auszubildenden zur Verfligung stehen.
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